（別添様式）
日本ライフライン株式会社技術交流会参加申込書
令和　　年　　月　　日
公益財団法人長野県テクノ財団

理事長　神澤　鋭二　 あて
住 所 

商号又は名称 

代表者       　　　　          ㊞
　『日本ライフライン株式会社技術交流会開催案内』の記載事項を了承の上、以下のとおり申し込みます。
	事業者名
	

	住　　　所
	〒 

　 

	担当部課
	
	EQ \* jc2 \* "Font:ＭＳ 明朝" \* hps10 \o\ad(\s\up 9(ふりがな),担当者)
	

	担当者役職
	
	
	

	電話番号
	
	FAX番号
	

	E-Mail
	
	ウェブサイト
	

	面談会の希望
	有　・　無
	業　種
	

	
	「有」の場合は面談内容
適切な担当者を割り当てるため具体的に記載してください。

	従業員
	　　　　　　人　

	
	
	資本金
	　　　　　　万円　

	オンライン参加の方法
	自社から参加　・　長野県テクノ財団に往訪し参加

	ＰＲする技術・製品の具体的内容
	

	技術・製品に係る医療機器市場等での優位性、アピールポイント
	


· ご記入いただきました個人情報は適切に管理し、本技術交流会に関する業務のために使用いたします。
　　　　　　　　　　　　
申込書付表

各テーマに対する個別マッチング会を希望する場合は「個別マッチング会に係る希望の有無」欄に☑を入れてください。なお、☑したテーマには優先順位を示す番号を「優先順位」欄に１から順番に記載してください。
	日本ライフライン株式会社からの医療機器開発に係るニーズ一覧

	番号
	テーマ名
	内容
	個別マッチング会に係る希望の有無
	優先順位

	1
	熱収縮チューブ
	収縮後肉厚t0.025mm以下の薄肉細径収縮チューブ
	□
	

	2
	微細孔金属加工技術
	内部に微細孔を持つ金属部品の加工技術
	□
	

	3
	ヒドロキシル基と化学反応可能な樹脂
	ヒドロキシル基と反応する樹脂を用いて熱を化学反応に利用し、樹脂の熱軟化を抑制
	□
	

	4
	密着力測定器
	軟質基材上に作製した塗膜の密着力を測定し数値化
	□
	

	5
	伸縮性を有する導電性インク
	伸縮性を有し、樹脂シートに対して密着強度を有する導電性インクを用いて樹脂シート上に回路を作製
	□
	

	6
	伸縮性を有する金・銀めっき
	樹脂シートの伸縮に追従可能な金・銀めっきで回路を作製
	□
	

	7
	中空ワイヤ
	外径2mm以下、内径1mm前後の中空ワイヤ
	□
	

	8
	タングステン混錬樹脂
	ポリアミドエラストマー、TPU、ポリエステルエラストマーへのタングステン混錬
	□
	

	9
	臨床時の手感を可視化するグローブ
	実手技の際にデバイス使用時の使用感があいまいのため比較が困難
代替え試験ではなく臨床時の実使用を数値化することでの可視化
	□
	

	10
	放電加工
	SUS440C材への放電加工
	□
	

	11
	鉗子作製
	生検用鉗子の作製検討（金属加工、機能設計）
	□
	

	12
	NiTi素線の編み込み技術
	ボビンから繰り出したNiTi素線を決められたポジションで巻きつけたり・折り返したりする編み込み装置の開発
	□
	

	13
	NiTi編み込み品検査
	NiTi素線の編み込みを行った製品の検査装置複雑な規則で編まれた素線の上下位置・配置等の検査
	□
	

	14
	縫製技術
	ミシン等の技術を応用した縫製装置の開発
	□
	

	15
	細線の送り技術
	細線を自動で内腔を送る技術
	□
	

	16
	フッ素コーティング業者
	フッ素コーティングしたSUS304線の代替メーカの探索
	□
	

	17
	導電性ゴム開発・製造・販売業者
	抵抗値が低く、製品へ転写しない材料の探索
	□
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